Richtlinien fiir Kommerling PrintFlow profine

Personliche VorsichtsmaBnahmen:

*» Vermeiden Sie das Einatmen moglicher Dampf wdhrend des Druckvorgangs
» Verarbeiten Sie das Produkt nur in klimatisierten bzw. gut beliifteten Rdumen
* Drucker mit Absaugung bzw. Luftfilter sind vorzuziehen

*» Vermeiden Sie den Kontakt von PVC mit Kindern oder schwangere Frauen

Fiir optimale Druckergebnisse:

» Direktextruder werden empfohlen

= Die Diisentemperatur darf 230 C nicht Giberschreiten

» Diethermische Zersetzung des PVC’s kann zur Korrosion der Metallkomponenten
flihren

» Druckergehduse notwenig

* Vermeiden von schwankenden Umgebungstemperaturen wdhrend es Drucks
mit PVC

» Verwenden von Brim gegen auftretendes Warping

» 3D-Druck-Klebestift (flissig) oder -Spray sind fiir eine gute Druckbetthaftung
notwenig

» Entfernen Sie altes Filamentmaterial (PETG, ASA, ABS, TPU, ...) aus der Dise,
bevor Sie PVC-Filament einlegen, um ein Verstopfen der Diise zu vermeiden.

» Lassen Sie das Filament nicht tGber IGngere Zeit in der heiBen Dise

» Vermeiden Sie die Aufnahme von Feuchtigkeit des Filaments

Haftungsausschuss

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Produkt- und technischen Informationen entsprechen nach bestem Wissen und Gewissen
dem aktuellen Stand. Die Angaben dienen als Leitfaden fiir eine bessere Verwendung, sichere Handhabung und Verarbeitung
und sind nicht als Qualitdtsspezifikation zu verstehen. Die Informationen beziehen sich ausschlieBlich auf das jeweilige Produkt
und dessen Materialeigenschaften. Profine haftet nicht fiir Schdden, Verletzungen oder Verluste, die durch die Verwendung
seiner Materialien in einer bestimmten Anwendung entstehen.
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Erklarung zur sicheren Produkthandhabung

Sehr geehrte Damen und Herren,

mit diesem Schreiben bestatigen wir, dass die profine GmbH die Verpflichtun-
gen der REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Européischen Parla-
ments und des Rates zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschran-
kung chemischer Stoffe erflillt.

Unser ,Kémmerling PrintFlow" Filament ist gemaR REACH "Erzeugnisse" und
muss daher nicht registriert werden.

Wir weisen drauf hin, dass die Einstufung des Gemischs nach Absatz 2 im
Sicherheitsdatenblatt auf den eingesetzten Methylzinnstabilisator zuriickzufiih-
ren ist. Diese Stabilisatoren werden schon seit vielen Jahren in vielen PVC
Anwendungen, auch solchen wie PVC-Platten fiir den Lebensmittelkontakt
zugelassen.

Es sind keine besonderen VorsichtsmaBnahmen im Umgang mit dem Arti-
kel erforderlich, da der Gefahrstoff fest im Kunststoff eingebunden ist und
bei bestimmungsgemé&Bem Gebrauch nicht freigesetzt wird. Damit ist der
Umgang mit den ,,Kémmerling PrintFlow* Filament und auch mit den 3D
gedruckten Teilen unbedenklich und sicher. Sie stellen kein Risiko fiir
Mensch und Umwelt dar.

In Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten stellen wir sicher, dass alle von
uns eingesetzten Rohstoffe registriert sind. Sollten, entgegen unseren Erwar-
tungen, Anderungen an unserem Produktportfolio aufgrund von REACH not-
wendig sein, werden wir unverziglich informieren.

Far Rickfragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.

Mit freundlichen Griiken

profine GmbH
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Ralf Grewenig \[ Eugen Arzer
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